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Станок предназначен для резки из листовой заготовки гетинаксовых и текстолитовых клиньев, используемых для закрепления обмоток в пазах статора при ремонте крупных электрических машин.
Артикул: 04.03.41

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
	1. Размеры клиньев, мм
	

	1.1. Длина (макс)
	210

	1.2. Ширина (макс)
	25

	1.3. Толщина
	3…10

	2. Частота вращения фрез, об/мин
	2000

	3. Диаметр применяемых фрез, мм
	90…100

	4. Количество фрез, шт
	2

	5. Скорость продольной подачи заготовки, мм/сек
	3,3÷30

	6. Скорость обратного хода заготовки, мм/сек
	30

	7. Привод фрез, тип
	зубчатоременный

	8. Привод продольной подачи заготовки, тип
	цепной

	9. Установленная мощность, кВт
	2,2+0,12=2,32

	10. Напряжение питания (50Гц), В
	380В

	11. Габаритные размеры (ДхШхВ) / масса, мм / кг
	1200 х 600 х 1050 / 200

	Возможны изменения основных параметров по Вашему техническому заданию

	* Производитель имеет право без предварительного уведомления вносить изменения в изделие, которые не ухудшают его технические характеристики, а являются результатом работ по усовершенствованию его конструкции или технологии производства
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